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Tief lochbohrer 



Die Erfindung betrifft einen Tief lochbohrer tnit einem ei- 
ne Schneide aufweisenden, in der Lochwandung gefuhrten 
Bohrkopf , einem im Bohrschaft vorgesehenen Kanal fiir die 
Zufuhr des Ktihlmittels zur Schneide und einer am Schaf t- 
umfang vorgesehenen Nut fiir den Riickflufl des Kxihlmittels 
und die Spanabfuhr. 

Bekannte Werkzeuge dieser Art weisen entweder einen Vollhart- 
metallkopf auf , an den die Schneide und mindestens zwei Fiih- 
rungsflachen angeschlif fen sind, oder einen aus einem Trager- 
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metall, vorzugsweise Stahl, bestehenden Kopf, in den Schnei- 
den und Fiihrungsleisten aus Hartmetall fest eingelotet sind. 

Der VerschleiB am Tief'lochbohrer tritt an der Hauptschnei- 

de , insbesondere aber an der auBersten Schneidenecke und der 

■J .vs. =•■ .- '■ ■ ' - f ■ ■ ■ 

daran anschlieBenden Nebenschneidenf ase auf . 

..... '*. ■■' . ■ . . •' 6 



Da der Tief loclxbohrer ira Durchmesser ein genaues Mafl haben 
mufl, kann er nur von der Stimseite aus nachgeschlif fen 
werden, und.zwar miissen dabei Schneide,; Fuhrungsleisten und 
eventuell das Tragermaterial abgeschlif f en werden, was ein 
sehr aufwendiger und damit teurer Vargang ist. 

Aufgrund des starken Verschleifles , auch an der Nebenschneide f 
kann ein Tief lochbohrer nur wenige Male nachgeschlif fen wer« 
den. Es verbleibt dann nur die Moglichkeit einer Neubestiik- 
kung des Schaftes mit einem neuen Bohrkopf, was aber prak- 
tisch den Kosten einer Neufertigung gleichkommt. Das Tief- 
bohren im Einlippenverf ahren ist daher mit hohen Werkzeug- 
kosten verbunden. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen Tief- 
lochbohrer der vorgenannten Art zu schaffen, mit dem Bohrun- 

gen mit genauem Durchmesser in wirtschaf tlicher Weise ge- 

bohrt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, dafl 
der Bohrkopf eine Nut zur Aufnahme einer Messerplatte und 
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in einer die Spanabf luBnut begrenzenden Flache eine 
Aussparung zur Aufnahme einer die Messerplatte gegen 
die ruckwartige Flanke der die Messerplatte aufnehmende 
Nut pressenden Klemmpratze aufweist; derart, daB die 
Messerplattenbrust und die Klemmpratzenoberf lache mit 
den die Spanabf luBnut begrenzenden Flachen fluchten, 

Bei Verwendung gleicher Messerplatten ist somit durch 
einen einfachen Austausch einer abgenutzten gegen eine 
neue Messerplatte ein exakt gleicher Durchmesser der vor- 
zunehmenden Bohrungen gewahrleistet , ohne daB das Bohr- 
werkzeug ausgespannt zu werden braucht. 

Da beim Tiefbohren mit hohen Schnittgeschwindigkeiten ge- 
arbeitet wird, bildet eine exakte Justierung der Messer- 
schneide gegeniiber den Fuhrungsleisten eine Voraussetzung 
fiir eine einwandfreie Bohrleistung. Diese wird gemaB einer 
Weiterbildung der Erfindung dadurch ermoglicht, daB im 
Bohrkopf , wie bei der Konstruktion von Reibahlen bekannt, 
der Radialeinstellung der Messerplatte dienende, in Bohrungen 
verschiebbare Einstellkorper vorgesehen sindi an denen sich 
die Messerplatte mit einer im wesentlichen achsenparallelen 
Schmalseitenf lache abstiitzt. 

Urn JMesserplatten derselben Abmessungen in Bohrkopfen fiir 
unterschiedlich grofle Bohrungen verwenden zu konnen, sind 
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die diese Einstellkprper aufnehmenden IBphrungen so ange- 
ordnet, dafl die durch die Einstellkprper gebildete r Stutz- 
flache in derienigen Half te des Bohxkopfes liegt ,, die der , 
freien, die, Nebenschneide bildenden Langskante der Messer- 
platte. gegenuberlieg|i. ^ , . 

Die Abptiitzung der, der Hauptschneide.ge 
Schmalseitenflache, der. Messerplatte erf olgt, an einer 
Schulter des Bohrkopf es , die parallel, zu der mi t, der Bohrer- 
achse einen spitzen Winkel bildenden Schneidkante yerlauft. 
Auf diese, Weise ist gewahrleistet , daB bei einer mittels, . 
der Einstellkorper bewirkten Verschi^bung der Messerplatte 
nach auBen die Fluchtlinie der Hauptschneide erhalten bleibt. 

Anstelle einer einfachen, nur eine Hauptschneide und eine 
Nebenschneide bzw. eine auflere und eine innere Hauptschneide 
aufweisenden Messerplatte kann auch eine Wendeplatte. Ver- 
wendung finden, bei der die vorgenannte Voraussetzung ohnehin 
erfullt ist. 

Die Anordnuhg der zur Aufnahme der Messerplatte dienenden 
Nut und der zur Aufnahme der Klemmpratze dienenden Aus- 
sparung wird gemaB einer -Weiterbildung der Erfindung dadurch 
erleichtert, daB die Zufuhr des Kuhlmittels zu der Schneide 
iiber eine im Bereich zwischen zwei Fuhrungsleisten vorge- 
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sehene Abflachung der zylindrischen Umfangsf lache des 
Bohrkopfes erfolgt, die in ihrem riickwartigen Bereich 
eine in den Kiihlmittelkanal einmiindende Rille aufweist. 
Urn giinstige Stromungsverhaltnisse fiir den RiickfluB des 
Kiihlmittels zu schaffen, weist die in an sich bekannter 
Weise wendelartig ausgebildete Stirnflache des Bohrkopfes 
einen abgerundeten stetigen Ubergang in die Spanabf luflnut 
auf . Auf diese Weise werden Stauungen des kiihlmittelab- 
flusses aus dem Spanraum und die Ablagerung von Spanen 
vermieden. Die Neigung der den Spanraum im Bereich der 
Hauptschneide begrenzenden Flache wird zweckmaOigerweise 
so gewahlt, daflsie etwa parallel zu der auBeren Haupt- 
schneide verlauft. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des erfindungs 
geraaBen Tief lochbohrers in schematischer Weise dargestellt. 
Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht des Bohrkopfes, 

Fig. 2 eine Stirnseitenansicht des Bohrkopfes in Richtung 
des Pfeils A der Fig. 1 gesehen, 

Fig. 3 einen Schnitt durch den Bohrkopf langs der Schnitt- 
linie 3-3, 

Fig. 4 eine Seitenansicht des Bohrkopfes in Richtung des 
Pfeils B der Fig. 2 gesehen. 
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In dem Grundkorper 1 des Bohrkopfes ist eine an einer 
Flanke teilweise of f ene Nut 11 zur Aufnahme der Messer- 
platte 2 sowie eine Ausnetimung 12 zur Aufnahme der Kleram- 
pratze 3 ausgespart, die die Messerplatte 2 gegeri die 
eine Schulterf lache bildehde ande re Flanke 13 der Nut 11 
preOt. Die Kleiratipratze 3 wifd Mttels einer als Doppel- 
gewindeliolzen mit zwei gegenlauf igeii Gewindeabsclinitteri 
ausgebi lde ten Spanrischraube % gfegeri die Messerpl^t€e 2' 
angepreflfc. Zur radialen Eiristeilun^t der Messerplatte 2 
dienen zwei keilformig ausgebildete Einstellkorper 5^ gegen 
dereri^Keiif lache die Stutzf lactie 21 der Messerplatte anliegt. 
Die Wialverschiebung dieser beideh Einstellkorper 5 wird 
mittels Gewindebolzen 6 bewirkt, die in GewindeBohrurigen 
des Grundkorpers 1 eingeschraubt sind. In die zylindrische 
Umf ahgsf lkche des Grundkorpers l^isind 

7 und 8 eingelassen. In dem Schaf t des Bohrers 1st ein 
Kanal 9 fiir den ZufluB des Kuhlmittels vorgesehen, der in 
eine am zylindrischen Umfang des Bohrkopfes vorgesehene 
Abflachung 14 miindet. Die eine aufiere Schneide 22 und eine 
innere Schneide 23 aufweisende Messerplatte stiitzt sich 
in ihrem ruckwartigen Bereich an einer Schulterf lache 15 
des Grundkorpers ab, die parallel zur inneren Schneidkante 23 
verlauft. Die Stirnf lache i? des Bohrkopfes, die hinter 
der HuBeren Schneide 22 t>eginnend wendelartig ausgebildet 
ist, geht in einer stetigen Krummung 18 in die die Klemm- 
pratze 3 aufnehmende, die Spanabf lufinut begrenzende Flache 19 

iiber. . 
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Anspruche 



1. /Tieflochbohrer mit einem eine Schneide aufweisenden, in 

der Lochwandung gef iihrten Bohrkopf , einem im Bohrerschaf t 
vorgesehenen Kanal fiir die Zufuhr, des KuhlmittelS >ur 
Schneide und einer am Schaf tumf ang vorgesehenen Nut fiir 
den RiickfluB des Kiihlmittels und die Spanabfuhr, d a - 
durch gekennzeichnet, daB der 
Bohrkopf (1) eine Nut (11) zur Aufnahme einer Messerplat- 
te (2) und in einer die Nut fiir den Kuhlmittelriickf luB 
begrenzenden Flache (19) eine Aussparung (12) zur Aufnah- 
me einer die Messerplatte gegen die riickwartige Flanke. 
(13) der die Messerplatte aufnehmenden Nut (11) pressen- 
den Klemmpratze (3) aufweist. 

2. Tieflochbohrer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Messerplattenbrust und 
die Klemmpratzenoberf lache mit den die Nut fiir den Kiihl- 
mittelriickf luB begrenzenden Plachen f luchten. 

3. Tieflochbohrer nach Anspruch 1, dadurch- g e - 
kennzeichnet , daB die Messerplatte (2) mit 
einer im wesentlichen achsenparallelen Schmalseitenf lache 
gegen zwei in Bohrufigen des Bohrkopf es verschiebbare, der 
Radialeinstellung der Messerplatte dienende Einstellkor- 
per (5) anliegt. 

' ' ' - 2 - : ; 
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4. Tieflochbohrer nach den Anspruchen 1 und 3, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die durch die Einstell- 
korper (5) gebildete Stiitzflache in der Halfte des Bohr- 
kopfes (1) liegt, die der freien, die Nebenschneide bildenden 
Langskante der Messerplatte (2) gegeniiberliegt. 

5. Tieflochbohrer nach den Anspruchen 1-4, dadurch 
gekennzeichnet daB die der Schneide der 
Messerplatte (2) gegenuberliegende Stiitzflache (15) des 
Bohrkopfes (1) parallel zu der mit der Bohrerachse einen 
spitzen Winkel bildenden Schneidkante (23) verlauft. 

6. Tieflochbohrer nach den Anspruchen 1- 5, -dadurch 
gekennzeichnet , daB der Bohrkopf (1) an 
seiner zylindrischen Umfangsf lache im Bereich zwischen zwei 
Fuhrungsleisten (7,8) eine Abflachung (14) mit einer in den 
Kuhlmittelkanal (9) eintnundenden Rille aufweist* 

. 7. Tieflochbohrer nach den Anspruchen 1-6, dadurch 

gekennzeichnet , dafl die in an sich bekannter 
Weise wendelartig ausgebildete Stirnf lache (17) des Bohr- 
kopfes (1) einen stetigen, abgerundeten Ubergang (18) zu 
der die Nut fiir den Kuhlmittelriickf luB begrenzenden Flache 
(19) aufweist. 

- 3 - 
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8. Tief lochbohrer nach den Anspruchen 1-7, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Messerplatte (2) 
als Wendemesserplatte ausgebildet ist. 

9. Tief lochbohrer nach den Anspruchen 1-8, dadurch 
gekennzeichnet , dafl die Messerplatte (2) 
sechseckig ausgebildet ist und mindestens je eine aufiere 
Schneide (22) und eine innere Schneide (23) aufweist. . 
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